ZEHLENI

PRISTENNE ZEHLIGE

Vnéjsi skfin z lakované oceli v bilé barvé.
PFitlacna deska z hliniku.

Vaélec potazeny materialem NOMEX.

Uvedeni do chodu pedalem.

Vkladani a odbér pradla z €elni strany.
Bezpecnostni chrani€ rukou.

Elektronicky mikroprocesor pro regulaci teploty.
Bezpecnostni termostat.

Elektricky ohfev. L 5. -

Rizeni procesu microprocesorem.

Poznamka:

Doporucujeme vkladat pradlo se stupném
vihkosti mezi 15 % a 20 %

PE-25/100 MP | 2304922200 | 250 | 1.000 | 3,90 25 5,00 | 0,18 - 1.400x420x1.005 58 470 2339
PE-25/120 MP | 2304922220 | 250 | 1.200 | 3,90 30 6,00 | 0,18 - 1.600x420x1.005 63 950 2558
PE-25/140 MP | 2304922240 | 250 | 1.400 | 3,90 35 7,00 | 0,18 - 1.800x420x1.005 63 440 2538
PE-30/160 MP | 2304922360 | 300 | 1.600  2+4 50 13,20 | 0,50 | ANO | 2.200x500x1.100 | 120 080 4803
PE-30/200 MP | 2304922380 | 300 |2.000 | 2+4 60 16,80 | 0,70 | ANO | 2.600x500x1.100 | 128 150 5126

(*) Specialni funkce pro modely PE-30

Frekvenéni ménic
Frekvencéni méni¢ umoznuje volbu ze 7 rychlosti.

Systém odtahu vihkého vzduchu sériové vestavény
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POLOPRUMYSLOVE PRADELNY - SEKCE ZEHLENI

STtoLNi MANDL (VsTUPNi VLHKOST MAXIMALNE 15%)

Vnéjsi plast z lakovaného plechu.

Kryt z hliniku. Navadéci deska ze dreva.

Valec potazeny tepelné& odolnou bavinou.
Bezpec€nostni chrani¢ rukou.

Tlagitko pro volbu tfi teplot: 100 °C, 150 °C a 200 °C.
Elektronicka kontrola teploty.

Systém ochrany proti prehfati.

Bezpeclnostni termostat. Bezpe€nostni stop-tladitko.
Elektricky pfivod: 230 V

PME-80 S 2304922000 NE 180 800 2,10 16 2,45 1.000x360x470 41210 1648

PME-80 SP 2304922010 ANO 180 800 2,10 16 2,45 1.000x360x1.010 43 450 1738

PoLoPRrRUOMYSLOVY MANDL (VSTUPNi VLHKOST MAXIMALNE 15%)

Vnéjsi skiin z lakované oceli v bilé barvé.
Pritlatna deska z hliniku.

Vélec potaZeny bavinou.

Uvedeni do chodu pedalem.

Nakladani a vyjimani z Celni strany.
Bezpecnostni chrani¢ rukou.

Elektronicky mikroprocesor pro regulaci teploty.
Bezpecénostni termostat.

Systém elektrického ohfevu.

Rizeni procesu mikroprocesorem.

.
g PE-18/100 S 2304922100 180 1.000 2,80 20 3,35 1.150x400x940 41 210 1648
STy PE-18/120 S 2304922120 180 1.200 2,80 25 4,05 1.350x400x940 44 510 1780

PoLoPRUMYSLOVY sus$ici MANDL (VsTup s MAXIMALNE 45 % VLHKOSTI)

Vné&jSi skfin z lakované oceli v bilé barvé.

Ocelovy povrch valce. Tazné pasy z NOMEX-POLYESTERU.
Zehlici pasy ze specialniho NOMEXu.

Nakladani a vyjimani z Celni strany.

Bezpecnostni chrani¢ na ruce.

Ohfev elektrickymi topnymi télesy.

Rizeni teploty mikroprocesorem.

Vestaveény systém odtahu: 500 m®h.

‘PSE-ZOI140 MP‘ 2351324220 ‘200‘ 1.400‘ 1+4,5 ‘ 12+14 ‘QSO mm‘ﬂ,OO‘ \ ‘ 1.940x500x1.200 ‘ 106.020 ‘ 4.241 ‘

14 Malé pradelny



ZEHLENI

Susici VALCOVE ZEHLICE (MANDLY) & 35 cm

Vnéjsi skiin z lakované oceli v bilé barvé.

Ocelovy povrch valce.

Tazné pasy z NOMEX-POLYESTERu.

Zehlici pasy ze specialniho NOMEXu.

Vkladani a vyjimani z Celni strany.

Bezpecnostni chrani€ rukou.

Rizeni rychlosti a teploty mikroprocesorem s detekci zavad.
Bezpecnostni termostat.

Systém automatického zastaveni pfi ochlazeni (80 °C).
Zabudovany systém odtahu: 500 m3/h.

Prdmeér valce: 325 mm.

Rychlost zehleni: 7 rychlosti regulovatelnych prostfednictvim
frekvenéniho méni¢e mezi 1 a 6,5 m/min.

Poznamka:

Doporucujeme vkladat pradlo se stupném vihkosti 45 %.

PSE-35/140 MP | 2351324400 | 1.400 | 10+16 1 12,00 - 1250 | T 1.942x660x1.112 | 164 890 6 596
PSG-35/140 MP | 2351324401 | 1.400 | 10+16 1 - 14,00 050 | T 1.942x660x1.112 | 179 050 7162
PSE-35/160 MP | 2351324402 | 1.600 | 20+25 1 16,00 - 16,50 | T | 2.192x660x1.112 | 167 070 6 683
PSG-35/160 MP | 2351324403 | 1.600 | 20+25 1 - 20,05 0,50 | T | 2.192x660x1.112 | 179 760 7190
PSE-35/200 MP | 2351324404 | 2.000 | 30+35 1 20,00 - 20,50 | T | 2.542x660x1.112 | 184 630 7 385
PSG-35/200 MP | 2351324405 | 2.000 | 30+35 2 - 30,00 0,50 | T | 2.542x660x1.112 | 197 730 7909

Systém ohfevu
(*): Standardni napéti:

PSE: Ohfev el. topnymi télesy z nerezové oceli

umisténymi uvnitf valce podél celého povrchu. T: 400 V - 3N

PSG : Plynovy ohfev plamenem pomoci
trubkového hofaku z nerezové oceli uvniti valce.
Systém zapalovani Zzhavici svickou.
Detektor plamene.
Bezpecnostni termostat.

E: Dvoji systém odtahu
Dva motory a dva nezavislé vyvody na kazdé
strané pfistroje.
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ZEHLENI

VALcoVE Susici ZEHLICE @ 50 cm

Vnéjsi skiin z lakované oceli bilé barvy.

Ocelovy povrch valce.

Tazné pasy z NOMEX-POLYESTERu.

Zehlici pas ze specialniho NOMEXu.

Zakladani a vyjimani z €elni strany.

Bezpecnostni chrani€ na ruce.

Kontrola rychlosti a teploty mikroprocesorem s detekci poruch.
Bezpecnostni termostat.

Systém automatického zastaveni pfi ochlazeni (80 °C).
Vestavény systém odtahu: 600 m¥h.

Pramér valce: 500 mm.

Rychlost zehleni: 7 rychlosti fizenych frekvenénim
méni¢em mezi 1 a 7,5 m/min.

Poznamka:

Doporucuje se vkladat pradlo o vlihkosti kolem 45%.

Model Obj. éislo | Délka |Produk.| Pocet Prikon Ohfev Prikon EI. Rozméry Cena bez DPH
vilce | kg/h |odtahd| EL kW |Piyn kw| Parakg | kW | v mm czK EUR
PSE-50/190 MP | 2351324210 | 1.900 | 55+60 1 31,50 - - 32,50 T | 2.974x1.070x1.170 329 580 13 183
PSG-50/190 MP | 2351324211 | 1.900 | 55+60 2 - 40,00 - 1,00 T | 2.974x1.070x1.170 327 240 13 090
PSV-50/190 MP | 2351324212 | 1.900 | 55+60 1 - - 50,00 1,00 T | 2.974x1.070x1.170 412 910 16 516
PSE-50/250 MP | 2351324213 | 2.500 | 65+70 2 40,50 - - 41,50 T | 3.574x1.070x1.170 365910 14 636
PSG-50/250 MP | 2351324214 | 2.500 | 65+70 2 - 55,00 - 1,00 T | 3.574x1.070x1.170 361 190 14 448
PSV-50/250 MP | 2351324215 | 2.500 | 65+70 2 - - 67,00 1,00 T | 3.574x1.070x1.170 450 460 18 018
PSE-50/320 MP | 2351324216 | 3.200 | 75+80 2 54,00 - - 55,00 T | 4.274x1.070x1.170 407 480 16 299
PSG-50/320 MP | 2351324217 | 3.200 | 75+80 | 2 - 69,00 - 1,00 T | 4.274x1.070x1.170 | 399 910 15996
PSV-50/320 MP | 2351324218 | 3.200 | 75+80 2 - - 85,00 1,00 T | 4.274x1.070x1.170 506 440 20 258
Volitelny prvek | Cena |
MECHANICKY PODELNY SKLADAC Na dotaz
Systemy ohfevu *): Standardni napéti:
PSE: Elektricky, prostfednictvim nerezovych topnych T: 400 V - 3N

téles umisténych uvnitf valce podél celého
vnitfniho povrchu.

PSG: Plynovy, ohfev plamenem trubkového hofaku
z nerezové oceli umisténého uvnitf valce.
Zapalovani systémem zhavici svicky.
Kontrola bezpecnosti zapalovani i plamene.
Bezpecnostni termostat.

PSV: Parni, kdy para se vytvafi ve vnéjSim zdroji.
Vstupni i vystupni ventily pary jsou soucasti stroje.
Tlak pary pro dosazeni maximalni teploty: 10 kg/cm?.
Teplota pary neni regulovatelna.
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